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Modifications pour la version logiciel 2
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Consignes de sécuriteé

Lire et respecter impérativement les
instructions suivantes !

Avant de mettre I'appareil sous tension, vérifier si la tension d’alimentation corres-
pond bien a celle indiquée pour I'appareil.

En ouvrant I'appareil, vous mettez a découvert des pieces sous tension. Par consé-
quent, n‘ouvrez pas I'appareil. Si une réparation s’avére nécessaire, retournez
I'appareil a 'usine.

S’il faut malgré tout ouvrir 'appareil a titre exceptionnel, il faut tout d’abord le décon-
necter des sources de tension.
Assurez—vous que I'appareil est bien debranché.

La réparation ou le réglage de I'appareil ouvert et sous tension ne doivent étre
confiés qu’a un spécialiste instruit des risques encourus.

Sur 'appareil ouvert, certaines pieces présentent un risque d’électrocution mortelle
en cas de contact.

Mettre I'appareil hors service et le protéger contre toute mise en service involontaire
lorsqu’une utilisation sans risque n’est'plus garantie.

Ceci peut étre le cas dans les conditions suivantes :

0 l'appareil présente des dommages apparents

0 défaillance du circuit électrique

0 stockage prolongé a une température supérieure a 70 °C

0 chocs importants pendant le transport

Avant de remettre I'appareil en service, il faut procéder a une vérification selon la
norme DIN EN 61010 section 1, qui sera de préférence effectuée en usine par le
fabricant.

Consignes de sécurité I
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Remarques concernant I’émission de
perturbations électromagneétiques
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Remarque

Un céble blindé doit étre utilisé sur l'interface RS 232
pour que les valeurs d’émission de perturbations élec-
tromagnétiques y soient respectées!

Immunité aux perturbations électromagnétiques

Remarque

Conformément aux recommandations NAMUR, le
conductimetre de laboratoire 703 est protégé contre
les perturbations électromagnétiques de 3 V/m. A titre
d’exemple, cette intensité de champ est générée par
I'utilisation d’émetteurs portatifs d’'une puissance de
sortie d’env. 10 W (téléphones portables) a une
distance de 3 m.

Toutes les entrées et sorties du conductimétre de
laboratoire 703 sont isolées galvaniquement. Les
tensions de coupure sont limitées a env. 50 V par des
limiteurs de tension (a charge de gaz) afin de respec-
ter les directives NAMUR concernant la CEM.

Un cable blindé (par exemple ZU 0245, ZU 0152) doit
étre utilisé sur l'interface RS 232.

C€

Le conductimétre de laboratoire répond aux normes
de base suivantes :

0 Emission de perturbations électromagnétiques
EN 50081-1 01.92 locaux d’habitation, commer-
ciaux et artisanaux ainsi que petite industrie

O Immunité aux perturbations électromagnétiques
EN 50082—1 01.92 locaux d’habitation, commer-
ciaux et artisanaux ainsi que petite industrie

et peut par conséquent étre mis en oeuvre dans les
locaux d’habitation, commerciaux et artisanaux ainsi
que dans les petites industries.

Remarques concernant I'émission de perturbations électromagnétiques 1]
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Dokument-Nr. / Document No. /
No. document

Wir, die / We, / Nous,

Produktbezeichnung /
Product identification /
Désignation du produit

| Niederspannungs-Richtlinie /
Low-voltage directive /
Directive basse tension

Harmonisierte Normen / Harmonised
Standards / Normes harmonisées

EMV-Richtlinie / EMC directive /
Directive CEM

Norm / Standard / Norme

Ausstellungsort, -datum /
Place and date of issue /
Lieu et date d'émission
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Knick

Elektronische Messgerate
GmbH & Co. KG
Beuckestr. 22

D-14163 Berlin

O 0 O

EG-Konformitatserklarung
EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité CE

O T T i
Aufbewahrung / Keeping / Garde en dépat
SElaA Jiirgen Cammin (KB)

Knick Elektronische Messgerdte GmbH & Co. KG
Beuckestr. 22, D-14163 Berlin

erkldren in alleiniger Verantwortung, daf dieses Produkt / diese Produkte,
declare under our sole responsibility that the product / products,
déclarons sous notre seule responsabilité que le produit / les produits,

Labor-Konduktometer 703, Opt. ...

auf welche(s) sich diese Erklarung bezieht, mit allen wesentlichen Anforderungen der folgenden Richtlinien des Rates libereinstimmen:
to which this declaration relates is/are in conformity with all essential requirements of the Council Direclives relating to:
auquel/auxquels se référe cette déclaration est/sont conforme(s) aux exigences essentielles de la Directives du Conseil relatives a:

Jahr der Anbringung der CE-Kennzeichnung /! {995
Year in which the CE marking was affixed /
L'année d'apposition du marquage CE

2006/95/EG

EN 61010-1: 2001
2004/108/EG

EN 61326-1: 2006

EN 61326-2-3: 2006

Berlin, 23.07.2009

Knick Elektronische Messgerate GmbH & Co. KG

ppa. _
Bernhard Kusig
(Vice President M

(Geschéftsfijhrer / C.T.0.) gl/Sales)
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1 Le conductimeéetre de laboratoire 703

Livraison

Veuillez vérifier, apres déballage, I'intégralité de la
livraison.

La livraison du conductimeétre de laboratoire 703 com-
prend les éléments suivants :

0 Conductimétre de laboratoire 703
O Cable d’alimentation secteur
0 Mode d’emploi

Description succincte de I'appareil

O Le conductimeétre de laboratoire 703 est destiné a la

mesure de la conductivité électrolytique en labora-
toire.

Vous pouvez utiliser 'appareil avec des cellules de

mesure a 2 ou a 4 pdles. Couplé a la cellule de me-
sure a 4 péles Knick ZU 6985, I'appareil fonctionne
en toute fiabilité dans une large plage de conducti-

vité allant de < 1,00 uS/cm a > 1000 mS/cm.

Lorsque vous effectuez des mesures de
conductivité avec compensation de température,
par exemple pour la détermination de concentra-
tions, vous pouvez spécifier un coefficient de tem-
pérature.

La compensation de température s’effectue automa-
tiguement au moyen d’'une sonde de température

Pt 1000 ou NTC 30 k€2, ou bien manuellement par
I'introduction d’une température.

Une solution standard d’étalonnage vous permet de
déterminer simplement les constantes de cellule
inconnues. L'appareil prend alors en compte auto-
matiquement le coefficient de la solution d’étalon-
nage, calcule la constante de cellule et I'affiche.
Bien entendu, vous pouvez aussi introduire direc-
tement une constante de cellule connue.

L’horloge programmable BPL vous avertit lorsque le

temps enregistré entre deux autotests de I'appareil
est écoulé.

Le conductimétre de laboratoire 703 1



Conductimétre de laboratoire 703

0O Le systeme de surveillance des cellules de mesure
Sensoface’ surveille la cellule et le dispositif de
mesure et renseigne sur le choix et I'utilisation de la
cellule. Il avertit des pertes de mémoire de I'horloge
et incite au contréle régulier selon les BPL.

0 Le systéme d’autotest de I'appareil Knick Fullcheck’
contrdle les capacités de I'appareil par simple pres-
sion sur une touche.

0O Les traces écrites de la programmation, de I'étalon-
nage et du diagnostic vous facilitent grandement la
documentation de la gestion de la qualité selon la
norme ISO 9000 et les BPL.

Ces relevés peuvent étre édités directement sur
I'imprimante de laboratoire ZU 0244 via l'interface
incorporée, ou sur toute autre imprimante du com-
merce reliée a l'interface sérielle.

2 Le conductimétre de laboratoire 703
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2 Utilisation

La structure de I'appareil
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Conductimétre de laboratoire 703

Généralités

Le clavier

I I on/standby vous permet de mettre I'appareil en
on/standby marche ou de revenir au mode standby. Lorsque I'ap-
pareil se trouve en mode standby, un symbole d’état
Sensoface’ ou deux symboles de mesure s’allument
pour confirmer I'état de veille. A la mise en marche,
I'appareil effectue automatiquement un autotest rapide
et passe ensuite en mode mesure.

I I cal vous permet d’accéder au niveau étalonnage.

‘ cal ‘ L'étalonnage permet d’adapter I'appareil a la cellule de
mesure. Vous pouvez réaliser au choix un étalonnage
automatique ou introduire manuellement la constante
de cellule.

I I par vous permet d’accéder au niveau programmation.
par Tous les réglages des paramétres variables de I'appa-
reil sont effectués au niveau programmation.

0 Le menu VIEW vous permet de visualiser tous les
parameétres.

0 Le menu EDIT vous permet aussi de modifier les
parameétres.

[ | diag vous permet d’accéder au niveau diagnostic.
dlag Vous trouvez au niveau diagnostic toutes les indica-
tions sur la cellule et I'équipement de mesure. Vous
pouvez également réaliser un autotest complet de
'appareil.

0 Dans le menu Sensoface) , vous listez 'ensemble
des paramétres Sensoface’ de la cellule et du dis-
positif de mesure, un par un et avec leur apprécia-
tion respective.

0 Dans le menu Knick Fullcheck’ , vous réalisez un
autotest complet de I'appareil.

I I Tout paramétre nouvellement spécifié est pris en
enter compte apres validation par la touche enter.
En I'absence de modification préalable, enter vous
permet également de sélectionner le paramétre
suivant (a la place de ¥).

4 Utilisation
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‘ meas ‘

|
‘ print ‘

I—/¥|
4 O Jouy ©

meas vous permet de revenir au mode mesure a
partir de n’importe quel niveau fonctionnel.

En mode mesure, print vous permet d'imprimer avec
I'heure et la date les valeurs momentanées de la
conductivité mesurée et de la température.

D’autre part, print vous permet d'imprimer a partir de
n’importe quel niveau fonctionnel un relevé complet
des différentes données mémorisées.

0O Lorsque la sélection manuelle de la gamme de
mesure est programmée (voir page 19), vous choi-
sissez la gamme de mesure de la conductivité en
mode mesure a I'aide de la touche 4 .

Avec V¥, vous choisissez entre la température et
I'heure au niveau de I'afficheur de droite. Le sym-
bole correspondant apparait a droite a c6té de
I'indication correspondante.

0 Vous sélectionnez les paramétres a I'aide de ces
touches dans les différents niveaux fonctionnels.

0 Ces touches servent a augmenter et diminuer la
valeur des parametres numeériques lorsque vous les
introduisez.

0 Dans le menu EDIT du niveau programmation, vous
sélectionnez le paramétre que vous souhaitez modi-
fier a 'aide de la touche p.

0 Dans le menu VIEW et au niveau diagnostic, vous
arrétez avec cette touche le défilement automatique
des lignes.

Utilisation 5
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La structure du menu

| T zop%4a yom

;

zy4 3 yom

>| Tzop%p "o |

A

- -
prl“ | I||é1 | nl w ofl r
4 \J v \J
Utapl - Utapl ~ Utapl -
| &rd x x| &zy (A wyyl rp ofl ryz™an

H [V . JLSS% Tpy” Tpy

. . ‘A wyyl rp ||ty&2o ndzy%p . 0 Rytnv

Tpy BRb |[Tpy %LKRP |"ax |4 " p W¥zy"a yap Zpy~zd np M v prv?
Op Wpwi\p
v Y v i v v

La surveillance

automatique
Sensoface"

OO

Zpy"“zd np ' %" dptwp b Ypwi\p PR %t | 2" tadep
X p' T p%PpRaz " % ytdep” Hyotnl dzy” Yoz” PP AsziciPpa
W1 aW | azy%p” Yepwive”™ %p% P~ pIMeapaR6p” Yopdp”
op% [ X ztgp%pAszamr pQdsz” " Hyntdhp % chzya w”
ar vpd Yopway % % WS3%
Shains| r pZpy”~zd np- %z~ %yot ~ p%Mtopl%p Gt
Tx e W | | antl &zy%p%p” Yol d x [&p” 3

© Sl %pwippapet’ | 2" tadep% p” - p%zy dey Kry

-4 2pdgynazyypyd6l y” Joyptowr pudl mp3

@O S Ypwinppapet | 2" tadep% p°” pTzy Bpynzep

ol y" %y %a &edw | mp3fiopd t8& " dpqt” Joa g d 2
mMppXp” Yzy & Wz doatdpdep” Ypap” d Yo" 2
"t %p% p” T Pp3

@ Sl Ypwi\pPdR%tT | z" tadep% p” " PTzyBpy % |~ 2

al t" %a 8" Jozy&oc| wta " %l y” YoypPowr pHynz
PnPpIMp” 2k | [d adepYoazn opdToyp% ddnl 2

azy3

az" " %xz” apPpeWpYow” Yox | W Ayotnl azy” % "
| 1d x (8p” Yains " Yol Bpy~zd np- %~ %sl | tEp%Sp
ytapl ~ %t ryz" an %aztfol r p%; .3

] 4w | azy




Knick >

Branchement et mise en service

Branchement au S| | | gptie” Sezy T Yoz dgynazyypdo” doypFok py?2
4 a7y B85% % Ho% | Azy°B: 8%6: %% H. 3%

secteur ] aW pe¥%p% mp%ilK pya dzy G oz Hpvpaiy
0z” %I pya azy%p% | | | ptWelbypit pBphz” 2
dy3

Remarque Sl % zyéappdbszamr plypaypihzydy” py&odgyndzyypa

wd " pX| | | e A6 nd yns[ % %opndp” 4 I paap
op% | anspYpya3btey.3bp" Bzyy [ p” %pad wyyl rp1
opW%azrd x x | &zyPpa6” %t ryz" an%p” pydk [ X zdA2
" Lp” %y %opax | ypynp3

Raccordement de %A é%z“tmp%p% nnZé)pé%)WI | I a)t\%“t%tpy%
NPpW/\R%p% P~ P %BY Ww” BpRytnve] %>=: %apn

la cellule de "2yop%p%px | [ & AT a p% p%p” Hpwnp" %p
mesure X P %% W % %Bzx x pap3
Raccordement Fiche
J pwir e %% @~ 6 TR T3
J pwi\pBYWw” %] %>=: 9
Zzyop%p%px | [d & pANE6555%" W[ J B5% . : Th
Zzaap
7 8 : . pyprta@ a  Rpxnp
6.0 O O
NTC Y S RS 232 C
Kz" two
6 9 ol pya azy
- pndp” 3

Zt%z" " %p%8 nnzaope%ol " %pTozyopWppx | [d & 1

Wi | | pREyndzyyp%W®x | (d & % pbz™ "% Hpé
pysprt' @ p% |y pwex pya@bpozty &6 ntx | WopiH qf2
nsp” d6p%px | [d & PpYwr yzdp3

| aW | azy 9%



Conductimétre de laboratoire 703

Le mode standby

Remarque

Le mode mesure

|
on/standby

Lorsque I'appareil est branché sur une prise de
courant, sans étre toutefois mis en marche, il se trouve
en mode standby. Un symbole Sensoface’ sert de
témoin de veille et s’allume. Si I'afficheur Sensoface’
n’est pas en service, ce sont deux symboles de
mesure qui s’allument.

La montre et I'horloge d’étalonnage continuent de
fonctionner en mode standby. Les données de I'étalon-
nage, de la programmation et du diagnostic restent
mémorisées en permanence. L'interface est désac-
tivée.

Placez I'appareil en mode mesure en actionnant
on/standby.

A la mise en marche, I'appareil effectue un contréle
rapide :

0 Allumage simultané de tous les segments des affi-
cheurs, des symboles de mesure et des symboles
Sensoface’

O Test des mémoires
0 Affichage du type d’appareil LF 703

Ce contréle rapide peut étre interrompu par la touche
meas.

En mode mesure, I'afficheur de gauche indique tou-
jours la valeur de la conductivité. Si la sélection auto-
matique de la gamme de mesure est enregistrée (voir
page 19), 'appareil recherche automatiquement la
gamme optimale pour la mesure. Le symbole de
mesure change automatiquement entre uS/cm et
mS/cm. Dans la sélection manuelle de la gamme de
mesure, vous choisissez la gamme souhaitée a I'aide

de A .

Afficheur de gauche :

O Conductivité [uS/cm ou mS/cm]

8

Utilisation
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|
print

Sur l'afficheur de droite, vous choisissez la
température ou I'’heure avec V.

Si vous avez programmé une compensation
automatique de la température (voir page 18),
I'afficheur de droite indique toujours le coefficient de
température sélectionné. Vous pouvez passer
brievement de la température a I’heure avec la touche
V. Les deux symboles de gauche 20 °C et 25 °C
indiquent a quelle température de référence s’effectue
la conversion de la conductivité.

Afficheur de droite :

0 Température [°C]
0 Heure
0 Coefficient de température [%/K]

Le point clignotant au niveau de I'affichage de la tem-
pérature signale qu’aucune sonde de température
n’est raccordée. L’appareil fonctionne a présent en
fonction d’'une température spécifiée manuellement.

Si vous avez raccordé une imprimante, vous pouvez
obtenir une impression des valeurs momentanées de
la mesure avec I'heure et la date en actionnant la
touche print en mode mesure.

Utilisation 9
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Instructions abrégées

Mesure avec la cellule
de mesure a 4 poles
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Mesure avec une
cellule de mesure a
2 poles et sonde de
température externe
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Détermination d’une
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Remarque

Mesure sans sonde
de température
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compensation
automatique de
température
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Le niveau programmation

I
par

Appel de la

programmation

Le menu principal

HHH

Tous les parametres variables de I'appareil sont enre-
gistrés au niveau programmation. La programmation
s’effectue par le biais de dialogues a I'intérieur de
menus structurés.

Lorsque vous actionnez par a partir du mode mesure,
vous accédez au menu principal du niveau program-
mation.

Vous quittez le niveau programmation en actionnant la
touche meas ou automatiquement lorsque toutes les
étapes de la programmation sont effectuées.

Sélectionnez le sous—menu désiré a l'intérieur du
menu principal du niveau programmation. Effectuez
votre sélection a I'aide des touches A ou VY. Validez
votre choix par enter pour accéder au sous—menu
correspondant.

Le menu VIEW vous présente successivement et
automatiquement tous les paramétres. Vous ne
pouvez cependant procéder a aucune modification.

0 Arrétez le défilement en actionnant la touche p.
0 Avancez ou reculez d’une ligne avec A et V.

Le menu EDIT vous permet de consulter et de modifier
tous les parametres.

0 Sélectionnez avec A et Y le paramétre que vous
souhaitez modifier.

0 Engagez la modification de ce paramétre avec p.
L’afficheur de droite se met a clignoter pour montrer
gue vous pouvez maintenant modifier le parametre.

0 Vous pouvez modifier le paramétre a I'aide des tou-
ches A et ¥ tant que l'afficheur de droite clignote.
Pour introduire des valeurs numériques, sélection-
nez la position avec p et augmenter ou diminuer
ensuite la valeur chiffrée avec A et V.

0 Validez maintenant votre indication par enter.
L'enregistrement est ainsi mémorisé et I'écran
affiche le paramétre suivant.

0 Vous pouvez a présent sélectionner un nouveau
parameétre a modifier avec A ou Y, ou quitter la
programmation avec meas.

Programmation 15
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Conductimétre de laboratoire 703

de l'appareil.

Lorsque 80 % environ de lintervalle spécifié sont
écoulés, 'horloge BPL fait passer I'affichage
Sensoface’ de @ a @ Lorsque tout I'intervalle de
temps est écoulé, I'affichage passe sur @
L’horloge interne est remise a zéro lorsque l'autotest
de I'appareil est réalisé ou si un nouvel intervalle de
temps BPL est spécifié.

Indiquez un intervalle de temps de 0 pour arréter
I'horloge BPL.

Sortie enregistreur . ................. 20 uS/2,0 mS/
............................ 20 mS/2,0 S/°C/PRNT
La sortie enregistreur peut éditer, au choix, la valeur
de conductivité ou la température.

Tension de sortie :

0 OUT20uS 100 mV/(uS/cm)
OouUT 2.0 mS 1 mV/(uS/cm)
OouUT 20 mS 100 mV/(mS/cm)
ouT20S 1 mV/(mS/cm)

a ouTe°C 10 mV/°C

C3
C=
—
M
C3
=

L

En position PRNT, la sortie enregistreur sert d’entrée
pour le déclenchement d'une commande d’'impression.
Vous pouvez imprimer les valeurs de la mesure en
cours par I'intermédiaire d’'un simple contact, par
exemple d’un interrupteur a commande au pied.

Vous trouverez de plus amples informations au chapi-
tre ,La sortie enregistreur ~ (voir page 32).

Remarque N'appliquez aucune tension externe a la sortie

enregistreur, car cela risque d’endommager I'appareil.

Sélectionnez ici la vitesse de transmission de l'inter-
face.

| 1T L M Vitesse de transmission .. 600/1200/2400/4800/9600
E H (T " El. o

20 Programmation
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Le niveau étalonnage
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L’étalonnage
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Impression de la
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Conductimétre de laboratoire 703

Le niveau diagnostic

Appel du diagnostic

Le menu principal

Le menu Sensoface’

diag

Tout le dispositif de mesure de la conductivité est
contrdlé au niveau diagnostic. Il sert ainsi également a
I'assurance qualité selon ISO 9000.

Passez du mode mesure au menu principal du niveau
diagnostic par diag.

Quittez le niveau diagnostic en actionnant meas ou
automatiquement lorsque la fonction diagnostic est
entierement réalisée.

Choisissez dans le menu principal les différentes
fonctions du niveau diagnostic. Effectuez la sélection a
I'aide des touches A ou Y. Accédez au sous—menu
correspondant avec enter.

Le menu Sensoface’ affiche I'état des critéres qui
pilotent I'affichage Sensoface’ .

Le menu Knick Fullcheck’ permet de vérifier par un
autotest complet de I'appareil les capacités de
fonctionnement des différents ensembles de I'appareil.

Tous les sous—menus se déroulent automatiquement.
Vous pouvez cependant intervenir sur ce déroulement
a partir du clavier.

0 Actionnez p pour arréter le déroulement. Rappuyez
sur p pour relancer le déroulement automatique.
0 Avec A et ¥ avancez ou reculez d’'une opération.

Le menu Sensoface’ vous présente les critéres
pilotant I'affichage Sensoface’ . Chaque critére est ici
présenté individuellement avec son évaluation respec-
tive.

T ’_—] ~ C q ,— Vous obtenez ainsi des informations importantes sur le

arrgyg I " _ E choix et I'utilisation des cellules de mesure.
Sensoface’ attire ainsi votre attention sur des erreurs
possibles.

| | ’___l NI Si vous utilisez une cellule de mesure a 2 poles dans

L \VIND E une mauvaise plage de conductivité, des erreurs de
mesure peuvent alors se produire en raison de la pola-

26 Diagnostic
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Conductimétre de laboratoire 703

La sortie enregistreur

Remarque

La sortie enregistreur du conductimétre de laboratoire
703 fournit un signal de sortie analogique. La sortie
bénéficie en série d’'une isolation galvanique. Pour
cette raison, il n’est pas nécessaire que les enregis-
treurs et systémes d’acquisition raccordés soient a
potentiel flottant.

Vous pouvez programmer la sortie, au niveau pro-
grammation, pour quatre plages de conductivité diffé-
rentes ou pour la température :

0 Plage d’entrée Tension de sortie
0...20 uS/cm 100 mV/(uS/cm)
0...2mS/cm 1 mV/(uS/cm)
0...20 mS/cm 100 mV/(mS/cm)
0...2S/cm 1 mV/(mS/cm)
-50 ... +150 °C 10 mV/°C

Une tension d’environ 1,5 V est appliquée a la sortie
enregistreur lorsque celle—ci est programmeée pour le
pilotage d’'une imprimante. La mise en court—circuit
(intensité env. 1,5 mA), par exemple par un interrup-
teur commandé au pied, vous permet de déclencher
une impression et d’éditer ainsi les valeurs des mesu-
res en cours.

N’appliquez aucune tension externe a la sortie enre-
gistreur, cela risquerait d'endommager I'appareil.

32

Sortie enregistreur
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L’interface sérielle

Parameétres
d’interface

Repérage des
contacts

Le conductimétre de laboratoire est équipé dans sa
version standard d’'une interface RS 232. Cette inter-
face est programmable pour le pilotage direct de
I'imprimante de laboratoire ZU 0244 ou d’une impri-
mante du commerce équipée d’une interface sérielle,
ou peut étre connectée directement a un ordinateur.
Le conductimétre est entiérement pilotable a distance
depuis l'ordinateur et toutes les valeurs et paramétres
peuvent étre édités.

L'interface RS 232 est programmable pour toutes les
vitesses courantes de transmission et protocoles de
données.

Le réglage s’effectue au niveau programmation.

O Vitesse de transmission : 600 Bd

1200 Bd
2400 Bd
4800 Bd
9600 Bd
0 Format des Longueur du
données : mot de donnée Parité Bit stop

7 bits even 1

7 bits odd 1

8 bits sans 1

0 Protocole : sans protocole
XON/XOFF Handshake dans les
deux sens, I'appareil n’étant pas prét a
recevoir transmet XOFF <13 > H,
I'appareil a nouveau prét a recevoir
envoie XON<11>H

Un connecteur D—SUB 9 pdles (connecteur male) est
monté sur le conductimeétre. Le corps métallique du
connecteur est relié a la masse du signal par l'intermeé-
diaire d’un condensateur et sert ainsi de blindage
CEM.

0 Contact _ Signal Entrée/sortie
2 (RD) Données réception Entrée
3 (TX) Données émission Sortie
5 (SGND) Masse signal,
Terre

4 6,8 shuntés
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Cable d’interface Knick propose en accessoires un cefabl‘e d’ir]terface_
permettant de connecter le conductimétre a un ordina-
teur (PC) et un autre cable d’interface pour I'imprimante
de laboratoire ZU 0244.

0 Cable d’'interface ZU 0152 pour la connexion du
conductimeétre a un ordinateur (PC)

Douille D—SUB 9 pbles Douille D—SUB 9 péles

2 (RD) 3
3——— (TD) ————2
5————(SGND)————5

4 4
o 6
8 8
corps du connecteur — (blindage)— corps du connecteur

0 Cable d’'interface ZU 0245 pour la connexion du
conductimetre a I'imprimante de laboratoire ZU 0244.

Réglage standard pour 'imprimante de laboratoire ZU 0244

Réglage sur le Paramétre Valeur de réglage Réaqlage
. Vit. de transm. 4800 Bd 4800
condUCtl_metre de Form. donnée 7 bits données, parité even 7 EV
laboratoire Protocole  XON/XOFF XON
Interface Printer PRNT

Le jeu de commandes de l'interface sérielle

Le jeu de commandes du conductimeétre est divisé en
commandes de lecture et en commandes d’écriture.

0 Les commandes de lecture ont un ,R” (read) en
premier symbole. Ces commandes de lecture vous
permettent de lire les valeurs en provenance du
conductimeétre. Les commandes de lecture fournis-
sent toujours une réponse en retour. Elles n’influen-
cent pas la fonction de I'appareil.

0 Les commandes d’écriture commencent par ,W”
(write). Les commandes d’écriture vous permettent
d’envoyer des instructions et des paramétres a
I'adresse du conductimétre. Une commande d’écri-
ture intervient sur les réglages ou les paramétres de
I'appareil. Lappareil ne fournit aucune réponse.

Il est toutefois possible d’obtenir une confirmation
des commandes d’écriture par I'instructions
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Caractere final

Parametres
numeériques

Lecture des valeurs

mesurées ou des
résultats

Lecture des

messages d’erreur

~WPMSR1”. Lappareil fournit alors un ,CR”
(carriage return <OD> H) en retour aprés chaque
commande d’écriture.

Caractere final en lecture et écriture

0O Lecture : le conductimeétre fournit un ,CR” (carriage

return <OD> H) en caractere final.
O Ecriture : le conductimeétre attend un ,CR” ou un

,LF” (line feed <OA> H) ou une combinaison
quelconque de ces signes en caractere final.

Forme d’'un paramétre numérique

0O Mantisse : +, —, blanc comme signe ou sans
maxi 14 caractéres valides, signe
compris point décimal ou virgule en

position quelconque ou sans
0 Exposant: ,E” pour début d’exposant

signe + ou —
1 a 3 chiffres
I'exposant peut aussi étre supprimé.

Exemple : +1234567E-123 Exposant :
‘ — chiffres
signe

début d’exposant

Mantisse :
chiffres
signe

Description

Sonde de température
Pt1000/NTC 30 kQ
RV3 XXXXE—x [S/cm] Conductivité

RVTRT  xxxx [hhmm]  Heure : heures/minutes
RVDRT xxxxxx [jjmmaa] Date : jour/mois/an
RVTMA  xxxx [h] Horloge BPL

Comm. Reéponse Unité
RV2 + XXX.X [°C]

Comm. Réponse Description

RSF1  xx
RSFA  xXX;xX;XX;...

1er message d’erreur
Tous les messages
d’erreur en cours

Liste des messages d’erreur (xx) :
01 Plage de conductivité > 2 S
03 Plage °C -50,0...+150,0 °C dépassée
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Instructions de
commande

Lecture de la
description de
I'appareil
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3 Diagnostic

Les messages d’erreur

Dépassement des

limites de mesure

O

T—

B
—

w25

L

I:D

Messages d’erreur
d’étalonnage

Lorsqu’une valeur de mesure se situe en dehors des
limites acceptables par I'appareil, celui—ci délivre un
message d’erreur. Les valeurs mesurées ne sont alors
plus affichées.

La conductivité mesurée est
> 2,0 S/cm.

Causes possibles :

0 Constante de cellule mal introduite

La température mesurée est
< -50 °C ou > +150 °C (Pt 1000)
<-20°Cor>+120 °C (NTC)

Causes possibles :

0 Sonde de température défectueuse

La gamme de mesure enregistrée manuellement est
° dépassée.

Vous pouvez reconnaitre la gamme de mesure enre-
gistrée a 'aide du point décimal clignotant et de l'unité
de mesure affichée mS/cm ou uS/cm. Sélectionnez au
besoin une autre gamme avec A .

Si des erreurs se produisent au cours de I'étalonnage,
ou si la constante de cellule déterminée se situe en
dehors de la plage admissible, I'appareil délivre un
message d’erreur.

La cellule ne fournit pas de valeurs stables.

Causes possibles :

42
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Message d’erreur
d’interface

Message d’erreur
systéme

Remarque

0O Variation de température de la solution d’étalonnage

La constante de cellule déterminée est
< 0,001 cm~'ou > 199,0 cm™1.

Causes possibles :

0 Utilisation d’une solution d’étalonnage inappropriée

La solution d’étalonnage n’est pas définie a cette
température.

Si des erreurs se produisent au cours de la transmis-
sion par l'interface, I'appareil délivre un message
d’erreur.

L'appareil a regu une commande d’interface non
valide.

Causes possibles :

0 Erreur de syntaxe dans la commande d’interface

0O Trop de caractéres envoyés dans une chaine

0 Caractére final non valide

0 Mauvais réglage de la vitesse de transmission
(Baud)

0 Mauvais réglage de la longueur du mot de donnée
ou de la parité

0 Mauvais réglage du protocole de transmission
(Handshake)

O Perturbation au cours de la transmission

Si 'appareil décéle une erreur dans le systéme au
cours de l'autotest, il délivre un message d’erreur.

Erreur dans les données de compensation de
I'appareil.

Ce message d’erreur ne devrait normalement pas se
produire, car le systeme est protégé contre toute perte
de données par des fonctions multiples de sécurité.

Si ce message devait toutefois apparaitre, aucun
remede n’est possible. L'appareil doit étre retourné a
'usine pour réglage.

Messages d’erreur 43
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Entretien et nettoyage
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Annexe
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Caractéristiques techniques
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